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DESCRIZIONE DEL
LAVORO

Sono stati eseguiti lavori di
verniciatura  anticorrosiva a
protezione esterna di tubazio-
ni di servizio e sentina della
torre piezometrica dello slabi-
limento ILVA di Cornighiano
(Genova). I lavori di applica-
zione sono stati condotti dalla
Spemi di Napoli (fig. 1)

CONDIZIONI
INIZTALI DELLE
STRUTTURE

< Le strutture del mantello ¢
del tetto serbatoio presentava-
no un degrado accentualo,
evidenziando anche un pro-
fondo arrugginimento  sotto
forma di crateri (pii accentua-
ti nel tetto serbatoio) con pro-
fondita che raggiungevano 1
2-3 millimetri.

J La superficie esterna delle
tubazioni di servizio situale
all'interno della struttura si
presentava ancora in bhuone
condizioni dal punto di vista
della corrosione, ma denotava
una accenluata perdita della
ritenzione della tinta.

3 La sentina presentava delle
zone 1n calcestruzzo mai trat-
tate e zone di ancoraggio dci
supporti delle strutiure dove

era stato trattato solo il metal-
lo.

SPECIFICHE DEL
COMMITTENTE

1 cicli di verniciatura richiest
dal committente erano 1 se-
guenti:

d ciclo di pitturazione per
il mantello e il tetto del
serbatoio

1° strato: ritocchi di primer
epossidico tipo surface lole-
rant al fosfato di zinco ¢ ossi-
do di ferro rosso

2° stralo: mano generale di
pitlura epossidica tipo surface
tolerant all’ossido di ferro mi-
caceo e pigmenti anticorrosivi
attivi atossici

3° strato: mano di finitura po-
liuretanica ad alto spessorc a
base di isocianato alifatico

' ciclo di pitturazione
richiesto per le tubazioni
situate all’interno

1? strato: ritocchi di primer
epossidico tipo surface tole-
rant al fostato di zinco ¢ ossi-
do di terro rosso

27 strato: mano di finitura clo-
roalchidica

3% strato: mano di finitura clo-

roalchidica

d ciclo di pitturazione
richiesto per la sentina

- parte metallica: applicaziong
di tre strati di epossicatrame
ad alto spessore

- paric in calcestruzzo: appli-
cazione di uno strato di pri-
mer epossidico a pigmenta-
zione inerte a basso spessore

CONTROLLI FINALI
RICHIESTI

(1 controllo della preparazione
delle superfici (curalo  dal
committente)

-1 controllo delle condizioni
ambientali durante le applica-
zioni

A controllo degli spessori fi-
nali di film secco.

NORMATIVE
MENZIONATE NEL
CAPITOLATO
D’APPALTO:

J preparazione delle superfi-
ci: Svensk Standard SIS 1967
J spessore del film secco:
SSPC - PA2

I scala europea di arruggini-
mento (Re),
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MACCHINARI USATI
PER LA
PREPARAZIONE
DELLE SUPERFICI

(J sabbiatrice con capucita di
150 litri, pressione 6 kg/em?
J motocompressore a 6 cilin-
dri

L'abrasivo usato per la sab-
bialura delle superfici & stata
sabbia di olivina-lerite con
granulometria compresa fra
05e |4 mm.

PITTURE
EPOSSIPOLIAMMIDI-
CHE TIPO SURFACE
TOLERANT

Nel settore della manutenzio-
ne di strutture d’acciaio esi-
stono aree critiche in cui, per
svariati motivi (complessita
dei manufatti, impossibilita di
operare prodducendo polvere,
agibilita limitata delle struttu-
re, e aliri [attori) molte volte
non ¢ possibile eseguire una
preparazione  accurata  delle
superfici,

In aggiunta alle limitazioni
sopra accennate ne esistono
altre che riguardano espressa-
mente 1 prodoiti vernicianti,
che possono esscre sia di na-
tura ecologica (limiti di emis-
sione di solventi in atmosfera,
divieti all"impiego di pigmenti
anticorrosivi  tossici, smalti-
mento di vecchi cicli applicati
¢ cosi via) che di natura in-
rinseca al prodotto stesso
(possibilita di ricoprire vec-

Fig. 1 - Aspetto della siruttura
durante il montaggio dei ponteg-
i
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chie pitture di cui non si cono-
sce la tipologia, lempi di rico-
perlury  limitati nel tempo,
possibilita di sopravvernicia-
tura con top coal di diversa
nalura ¢ altro ancora).

Tutte le limitazioni sopra

esposte hanno portato alla ne-
cessitd di trovare delle solu-
zioni che permettessero di po-
ter disporre di pitture adegua-
te alle pit moderne esigenze
del mercato.

I surface tolerant rappresenta-
no una soluzione efficace alle
varic problematiche in caso di
strutture destinate a esserc uli-
lizzate in condizioni sia mo-
derate che aggressive.
Normalmente questo tipo di
prodotto & a basc epossidica.
modilicata in modo opportuno
(vista la duttilita di questa re-
sina), ed ha le segucnti carat-
teristiche tipiche;

J elevato potere bagnante (su



vecchie pitture, ruggine fissa
e altro) con formazione di le-
gami di tipo polare

1 eccellenti caratteristiche di
adesione (& il parametro [on-
damentale)

=1

Fig. 2 - Aspetto iniziale del fascio
tubiero

Fig. 3 - Particolare del fascio tu-
hiero a fine lavorazione

1 eccellente coesione

' elevata protezione della
corrosione effettuata con pig-
mentazione attiva atossica, e
in alcuni casi anche con effet-
to barriera per il meccanismo
protettivo dato da pigmenta-
zioni lamellari, come ossido
di Terro micaceo o alluminio
leafing

I elevata inerzia chimica in
atmosfere industriali aggressi-
ve: unica limitazione & la ri
dotta stabilita ai raggi ultra-
violetti a causa dello sfarina-

mento e viraggio di tinta del
legante

[ elevato spessore dello stra-
to

Id alto residuo sceco in volu-
me ¢ guindi basso contenuto
di COV (composti organici
volatili)

J resistenza a temperature di
esercizio da - 70 a + 100 °C.

CICLO PROTETTIVO
IMPTIEGATO

1 cicli protettivi usati per la
protezione manutentiva delle
strutture dopo sabbiatura sono
stati cosl composti:

' mantello e tetto del
serbatoio

- stripe-coat con primer epos-
sipoliammidico tipo surface
tolerant

- uno strato di primer-interme-
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Fig, 4 - Aspetto finale esterno
senfina

dio epossipoliammidico tipo
surface tolerant all’ossido di
ferro micaceo, con uno spes-
sore di film secco di 150 pm

- uno strato di finitura polivure-
tumica con catalizzatore alifa-
tico, con uno spessore di film
seceo di 70 um

(J tubazioni situate
all’'interno (figg. 2¢ 3 )

- stipe-coat con primer epossi-
poliammidico tipo surface to-
lerant

- umo strato di finitura cloroal-
chidica con uno spessore di
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film secco di 30 ym

(1 sentina (fig. 4)

- uno strato i primer epossi-
dico con uno spessore di film
seceo di 35 um

- tre strati di finitura epossica
tramosa c¢on uno spessore di
film secco di 100 pm per stra-
0

CONTROLLI
ESEGUITI

Sulle superfici del nuovo rive-
stimento applicato (figg. 5 e
6) si sono controllati, prima
dell’applicazione, alcuni para-
metri ambientali del film poli-
merizzato.

.

U controllo della
preparazione delle

superfici

La preparazione delle superfici
é stata eseguita sotto il control-
lo dirento della committente

1 controllo delle
condizioni ambientali

la strumentazione utilizzata &
stata [a seguente:

psicrometro,  lermomelro 4
contatto, tabella per il caleolo
di UR ¢ punto di rugiada.

I valori medi ottenuti sono di
seguito evidenziati:

- temp. bulbo asciutto = 22 °C
- temp. bulbo umido = 16 °C

- differenza psicrometrica = 6
°C

- temp. superficie = 17 °C

- umidita relativa = 53%

- punto di rugiada (dew point)
== 127G

i1 controllo degli spessori



di film secco

¢ stato effettuato un controllo
non distruttivo degli spessori
di film secco (metodo in ac-
cordo con SSPC-PA2)

La strumentazione ulilizzata ¢
stoto il Mikrotest (magncetico
a molla)

[ valori rivelati sul ciclo appli-
calo sul mantello (spessore
iniziale medio 100 tm) sono
stali i seguenti:

230 pm medio

180 pm minimo

280 m massimo.

I valori rilevati sul ciclo appli-
cato sul tetto (spessore inizia-

l6

le medio 100 pm) sono stati i
seguenti:
250 pm medio

200 pm minimo

310 pm massimo,

I valori rilevati sul ciclo appli-
cato sulle tubazioni (spessore
iniziale medio 50 pm) sono
stati | seguenti:

40 pm medio

20 pm minimo

50 um massimo.

Questi spessori si sono rilevati
fuori specifica ¢ pertanto sono
stati sistemati con ['applica-
zione di una mano sucessiva.

CONCLUSIONE

L’ispettore dopo aver assistito
all'applicazione dei rivesti-
menti richiesti in specifica,
verificato "aspetto superficia-
le del supporto preso e dopo i
controlli degli spessori. rilen-
ne che la velocita leenica dei
cicli protettivi utilizzati avreb-
be permesso durabilita supe-
rior alla garanzia contrattata
(% anmi - Re 2). E cosi e stato:
oggl le strufture si frovano in
perfetto stato manutentivo.
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